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1. Опис навчальноТ дисциплши

Найменування 
показниюв

Галузь знань, напрям 
П1ДГОТОВКИ, освгтньо- 

квал1ф1кац1йний р!вень

Характеристика навчальноТ 
дисциплши 

(денна форма навчання)

Кхлыасть кредит! в - 
9 (7+2)

Галузь знань
15 «Автоматизащя та 
приладобудування» 
(шифр 1 найменування)

Цикл професшноТ подготовки 
За вибором

Модул1в - 2
Спещальшсть 

8.151 «Автоматизащя та 
комп ’ ютерно-штегроваш 

технологи»_______
(код та найменування)

Осв1тня програма 
«Комп’ютерш технологи 

проектування та 
виробництв» 
(найменування)

Навчальний р!к
Змютових модулхв - 2 2020/2021
Курсовий проект за 
темою: “Одиничний 
операщйний 
технолопчний процес 
виготовлення детал! 
ав1ацшного двигуна на 
спещал1зовашй дшьнищ 
цеху”.

Семестр

Загальна кшыасть годин
-270
Денна - 72/270

2-й

Лекцп*

Тижневих годин для 
денноТ форми навчання: 
аудиторних - 5,3 
самост1йно1 роботи 
студента - 8,9

Р1вень вищо! осв1ти: 
другий (мапстерський)

56 годин
Практичш, семшарсыл*

16 годин
Лабораторш*

-
Самостшна робота

198 годин
1ндивщуальн1 завдання:

Вид контролю: 
модульний контроль, зал1к 

диференцшний, юнит

Сшввщношення юлькосп годин аудиторних занять до самостшноТ роботи становить: 
72/198.

*Аудиторне навантаження може бути зменшене або збшьшене на одну годину залежно вщ 
розкладу занять.
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2. Мета та завдання навчальноТ дисциплши

Мета - теоретично I практично шдготувати майбутшх фаххвщв до самоспйно'Г оргашзацн 
технолопчно! шдготовки виробництва та ремонту ав!ацшних двигушв та енергетичних 
установок, використовуючи сучасш технологи як! шдвищують експлуатацшш характеристики 
деталей.

Завдання - розгляд 1 вир!шення задач! проектування сучасного технолопчного процесу 1 
операщй виготовлення та ремонту (вщновлення) деталей ав!ацшних двигушв та енергетичних 
установок.

Результати навчання:
- здатшсть генерувати нов! ще! (креатившсть);
- здатшсть до абстрактного мислення, анал!зу та синтезу;
- здатшсть працювати в м!жнародному контекст!;
- здатшсть штегрувати знания з шших галузей, застосовувати системний шдхщ та 
враховувати нетехшчш аспекти при розв’язанш шженерних задач та проведенш наукових 
дослщжень;
- здатшсть застосовувати сучасш методи теорп автоматичного керування для розроблення 
автоматизованих систем управлшня технолопчними процесами та об’ектами;
- застосовувати спещал!зоваш концептуальш знания, що включають сучасш науков! 
здобутки, а також критичне осмислення сучасних проблем у сфер! автоматизацп та 
комп’ютерно-штегрованих технологи! для розв’язування складних задач професшно!' 
д!яльносп;
- розробляти комп’ютерно-штегроваш системи управлшня складними технолопчними та 
оргашзацшно-техшчними об’ектами, застосовуючи системний шдхщ 13 врахуванням 
нетехшчних складових оцшки об’екпв автоматизаций
- В1льно сшлкуватися державною та иноземною мовами усно 1 письмово для обговорення 
професшних проблем 1 результата д!яльносп у сфер! автоматизацп та комп’ютерно- 
штегрованих технолопй, презентацп результата дослщжень та шноващйних проекта;
- розробляти функцюнальну, оргашзацшну, техшчну та шформащйну структури систем 
автоматизацп складними технолопчними та оргашзащйнотехшчними об’ектами, 
розробляти програмно-техшчш керуюч! комплекси !з застосовуванням мережевих та 
шформащйних технолопй, промислових контролер!в, мехатронних компонент! в, 
робототехшчних пристрош, засоб!в людино-машинного интерфейсу та з урахуванням 
технолопчних умов та вимог до управлшня виробництвом;
- розробляти 1 використовувати спец!ал!зоване програмне забезпечення та цифров! 
технологи для створення систем автоматизацп складними оргашзацшно-техшчними 
об’ектами, професшно володпи спещальними програмними засобами;
- дотримуватись норм академ!чно'Г доброчесносп, знати основш правов! норми щодо 
захисту штелектуально!’ власност!, комерц!ал!зацп результата науково-дослщноТ, 
винахщницько! та проектно! д!яльност!;
- збирати необхщну шформацпо, використовуючи науково-техшчну лйературу, бази 
даних та шш! джерела, анал!зувати 1 оцшювати и.

М!ждисципл!нарн! зв’язки: Тнтегроваш комп’ютерш системи моделювання об’екпв та 
технолопй виробництва ав1ащйно'! та ракетно-косм!чно’1 техшки, 1нженер!я людського фактора, 
1ноземна мова за професшним спрямуванням, Тнтегроваш комп’ютерш системи моделювання 
об’екпв та технолопй виробництва ав!ацшно! та ракетно-косм!чно! техшки (КП), Комп’ютерне 
проектування оснащения для загопвельного виробництва, Технолопя складання та 
випробування двигушв та енергетичних установок, Математичне моделювання технолопчних 
об’екпв виробництва авхацшно! та ракетно-космтчноТ техшки, Математичне моделювання
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технолопчних об’екпв виробництва автацшноТ та ракетно-космтчноТ техшки (КП), Системи 
шженерного анал1зу оснащения для загопвельного виробництва.

3. Програма навчально'Г дисциплши

Модуль 1.

Змктовний модуль 1.

ТЕМА 1. Особливост! виробництва деталей ав1ацшних двигушв.
Вступ. Об’ект, предмет та мета вивчення. Критерп оцшки знань. Особливосп програми 
дисциплши. Особливосп виробництва деталей ав1ащйних двигушв. Загальш вщомосп про 
технологпо авиадвигунобудування. Оргашзащя виробництва на заводах ав!адвигунобудування.

ТЕМА 2. Експлуатацшш властивосп поверхонь деталей ав!адвигушв.
Шорстюсть поверхш деталей ав!адвигушв шсля обробки та критерп н оцшки. Причини 
утворення шорсткосп. Вплив якосп поверхш на експлуатацшш властивосп деталей 
авгадвигушв.

ТЕМАЗ.Види та призначення термгчноТ та х1М1ко-терм1чноТ обробки.
Призначення основних вид1в термгчноТ обробки. Основш фактори, що впливають на 
технолопчшсть термгчноТ й х1м1ко-терм1чноТ обробки. Застосування х1м1чних та Х1М1К0- 

терм1чних операцп при виробництвг загопвок та деталей авгадвигушв.
ТЕМА 4. Методи контролю деталей авгадвигушв.

Методи контролю деталей авхадвигушв у процсс! виробництва. Класифжащя метод: в 
неруйшвного контролю. Виробничг методи неруйшвного контролю в авгадвигунобудуванш: 
магштопорошковий, ультразвуковий, радгацшний методи.

ТЕМА 5. Технолопя виробництва вал<в авгадвигушв.
Конструкщя, матергали, техшчш умови валгв авгацшних двигушв. Методи одержания загопвок 
валгв. Технолопчшсть конструкцп валгв. Види й способи обробки поверхонь вала та контроль 
валгв. Загальш принципи побудови технолопчного процесу виготовлення валгв . Типовий план 
обробки вала турбши двигуна АИ-24. Спещальний план обробки тонкоспнного вала.

ТЕМА 6. Технолопя виробництва дисвдв авгадвигушв.
Конструкщя, техшчш умови й матергали дискгв авгацгйних двигушв. Технолопчшсть дискгв 
авгацгйних двигушв. Загальш принципи побудови технолопчного процесу обробки дискгв. 
Типовий план обробки дисков турбш г компресоргв ГТД гз жаромщних сплавгв г сталей. 
КОНТРОЛЬ ДИСК1В.

ТЕМА 7. Технолопя виробництва шеспрень авгадвигушв.
Конструкщя, техшчш умови, матергали шеспрень. Точшсть шеспрень. Типовий план обробки 
цементуемого зубчастого колеса. Типовий план обробки азотуемого зубчастого колеса. 
Виконання основних операщй при обробщ шеспрень: метод обкатування та метод кошювання. 
Наргзання зуб’Гв кошчних колю. План мехашчног обробки зубчастого колеса. Мехашчна 
обробка шеспрень. Контроль шеспрень.

ТЕМА 8. Технолопя виробництва корпусних деталей ав!адвигушв.
Конструкщя, техшчш умови, матер!али корпусних деталей АД. Типовий план обробки мало! 
корпусно’Г детал1 АД. Виконання основних операщй при обробщ корпусних деталей АД. 
Контроль корпусних деталей АД.

Модуль 2.

Зм1стовний модуль 2.
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ТЕМА 9. Технолопя виробництва лопаток ГТД.
Конструкщя, техшчш умови, матер!али лопаток компресора та турбши. Особливост! 
виготовлення лопаток: Технолопчшсть лопаток, що виготовляють 13 загот1вель деформованих 
сплав1в. Точшсть штампованих загопвель лопаток. Технолопчшсть литих лопаток.
Лопатки з щльним перетином пера. Технолопчшсть литих лопаток. Лопатки з порожниною в 
пер! (порожш лопатки). Охолоджуваш сопловт лопатки. Допуски на розмхри литих лопаток. 
Шорстюсть поверхтп литих лопаток. Призначення припусйв. Дефекта литих лопаток. Терм1чна 
обробка лопаток компресора та турбши. Технолопчшсть хвостовиюв лопаток компресора. 
Технолопчшсть хвостовиюв лопатки типу «ялинки». Технолопчшсть пера лопаток.
Оформления креслень лопаток ГТД.
Точне лиття лопаток турбши. Технолопя лиття 31 спрямованою кристал1защею. Лиття 
монокристал1чних лопаток.
Точне штампування лопаток. Технолопчний процес точного штампування робочих лопаток 
компресора. Заготовка лопаток, одержана экструдуванням (видавлюванням).
Зразковий план обробки робочо! лопатки турбши.
Техпроцес виготовлення загопвл! лопатки 31 сплаву ВД17. Холодне вальцювання лопаток.
Особливосп обробки лопаток компресора з титанових сплав1в. Зразковий план обробки лопатки 
ВНА КНД 13 матер!алу ОТ4-1. Виконання основних операцш. Протягання ялинкових замюв 
лопаток турбши. Протягання замюв лопаток компресора. Обробка базових 1 замкових 
поверхонь лопаток турбши. Виконання основних операцш. Попередня обробка пера.
Лопатки турбши. Електрох1М1чна обробка пера лопаток. Попередня обробка пера лопатки 
компресора. Чистова обробка пера. Шгпфування пера робочих лопаток турбши й компресора. 
Виброконтактне пол!рування абразивною стргчкою лопаток компресора.
Види змщнювальноТ обробки пера лопаток. Виброабразивна обробка лопаток. Деформащйне 
змщнення лопаток ГТД. Гидродробеструйна обробка лопаток ГТД.
Контроль лопаток. Виявлення дефекпв матер!алу. Перев1рка розм1р1в 1 форми. Контроль 
профыю пера компресорних лопаток. Контроль ялинкового замка. Контроль товщини замка 
типу «ласт1вчин хв1ст».

ТЕМА 10. Технолопя ремонту (вщновлення) деталей ав1адвигушв.
Класифшащя способ1в газотерм1чного нанесения покритпв. Характеристики й застосування 
газотерм1чних покритпв на деталях ав!адвигушв 1 технолопчне оснащения. Основш напрямки 
розвитку плазмених покритпв на деталях ГТД.
Способи нанесения покритпв. Пор1вняльш даш газотерм1чних способ1в нанесения покритпв. 
Характеристики процесу детонацшного нанесения покритпв. Схема робочого циклу 
детонацшного нанесения покритпв. Вибтр матер!ал1в для нанесения покритпв.
Основш тенденцп розвитку детонацшно-газового способу нанесения покритпв. Обладнання 
для детонацшного нанесения покритпв. Техшчш характеристики детонацшно-газових 
установок. Типовий технолопчний процес детонацшного нанесения покритпв.

ТЕМА 11. Застосування спещальних фппшних метод>в обробки деталей ав1адвигушв.
Застосування фтшшних метод1в обробки деталей ав1адвигушв: технолопчне оснащения, 
устаткування.
Магштно-абразивна обробка. Сутшсть методу. Переваги, недолпси. Основш закономгрносп. 
Схеми магштно-абразивно’Г обробки. Обладнання для магштно-абразивно! обробки. Обробка 
плоских та фасонних поверхонь. Техшчш характеристики магштно-абразивних верстапв для 
пол1рування зовшшшх поверхонь обертання. Состав 1 властивосп магштно-абразивних 
матер1ал1в. Магштно-абразивш порошки й облает! Тхнього застосування.



7

4. Структура навчальноТ дисциплёни

Назви змёстових модулёв ё тем
Кёлькёсть годин

усього у тому ЧИСЛе
л п лаб с.р.

1 2 3 4 5 6
Модуль 1

ЗМ1СТОВНИЙ модуль 1
Тема 1. Особливостё виробництва деталей 
авёацёйних двигушв. 20 2 - - 18

Тема 2. Експлуатацёйш властивостё поверхонь 
деталей авёадвигунёв.

21 3 - - 18

Тема 3. Види та призначення термёчно! та 
хёмёко-термёчно! обробки. 26 6 2 * 18

Тема 4. Мето ди контролю деталей 
авёадвигунёв. 17 6 2 - 9

Тема 5. Технология виробництва валёв 
авёадвигунёв. 20 6 5 - 8

Тема 6. Технолопя виробництва дискёв 
авёадвигунёв. 17 6 3 - 8

Тема 7. Технолопя виробництва шестёрень 
авёадвигунёв. 17 6 2 - 9

Тема 8. Технолопя виробництва корпусних 
| деталей авёадвигунёв. 16 6 2 - 8

Модульний контроль 50 - - - -
Разом за змёстовним модулем 1 153 41 16 - 96

Модуль 2
Змёстовний модуль 2

Тема 9. Технолопя виробництва лопаток ГТД.
13 5 - - 8

Тема 10. Технолопя ремонту (вёдновлення) 
деталей авёадвигунёв. 14 5 - - 9

Тема 11. Застосування спещальних фёшепних 
методёв обробки деталей авёадвигунёв. 14 5 - - 9

Модульний контроль 50 - - - -
Разом за змёстовним модулем 2 41 15 - - 26
Курсовий проект 76 - - - 76
Контрольний захёд 100 - - - -

Усього годин 270 56 16 - 198

5. Теми практичних занять
№
з/п

Назва теми Кёлькёсть 
годин

1 Розробка карт наладок на багатоёнструментальш операцй'. 2
2 Проектування операцй нар!зання зуб’е'в та розробка карти 

наладки зубонарёзного верстата на операцёю. 2

3 Розробка розрахунково-технолопчно! карти ё керуючо! програми 
для операцй на верстатах з ЧПК з контурно! системою 
управления.

2

4 Розробка розрахунково-технолопчно!' карти ё керуючо! програми 
для операцй' на верстатах з ЧПК з позицшною системою 
управления.

3

5 Розробка та оформления комплекту технолопчно! документацй 3
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1 2 3
6 Види та призначення терм1чно1 та х1м1ко-терм1чноТ обробки. 

Застосування х1м1чних та х1м1ко-терм1чних операцп при 
виробництв! загопвок та деталей ав!адвигушв.

2

7 Методи контролю деталей ав1адвигушв. Виробнич! методи 
неруйшвного контролю в ав1адвигунобудуваннк
мапптопорошковий, ультразвуковий, радхацшний методи.

2

Разом 16

6. Самостшна робота
№ 
з/п

Назва теми К1ЛЬК1СТЬ 
годин

1 Технолопя виробництва вал1в ав!адвигушв. Види й способи 
обробки поверхонь вала та контроль вал1в. 9

2 Технолопя виробництва диск1в ав1адвигун1в. Види й способи 
обробки поверхонь дисюв та контроль дисюв. 9

3 Технолопя виробництва шеспрень ав1адвигун1в. Точшсть 
шеспрень. Виконання основних операцш при обробщ шеспрень 9

4

Технолопя виробництва та лопаток ГТД. Технолопя лиття 31 
спрямованою кристалгзащею. Лиття монокристал1чних лопаток. 
Дефекта литах лопаток. Терм1чна обробка лопаток компресора та 
турбши. Тонне штампування лопаток. Види змщнювально!’ 
обробки пера лопаток.

9

5

Технолопя ремонту (вщновлення) деталей ав1адвигушв. Способи 
нанесения покритпв. Характеристики й застосування 
газотермгчних покритпв на деталях авхадвигушв 1 технолопчне 
оснащения. Основш тенденцп розвитку детонацшно-газового 
способу нанесения покритпв.

9

6 Застосування спещальних фппшних метод1в обробки деталей 
ав1адвигун1в. 9

7 Види х1м1ко-терм1чно1 обробки деталей АД, виб!р та 
обгрунтування м1сця термхчноТ обробки у технолопчному 
процесь

9

8 Виб1р та обгрунтування методу, обладнання та параметр!в 
формоутворення загоивки детал! АД.

8

9 Проектування, обгрунтування та виконання чертежу загопвки 
детал1 АД. 8

10 Розробка розрахунково-технолопчних карт, карт еск1з1в, 
управляючих програм, карт наладок для операщй на верстатах з 
ЧПК.

9

11 Проектування участку цеху, розташування обладнання на 
участке. 8

12 Конструкторсько-технолопчний анал!з та оформления робочего 
чертежу, визначення показниюв технолопчносп дстал! 
автадвигуна (АД).

8

13 Оформления технолопчно! документацп. 9
14 Виб1р та обгрунтування етатв технолопчного процесу (ТП) 

виготовлення, комплекпв технолопчних баз, схем базування, 
метод1в та послщовносп обробки поверхонь детал! АД.

9

15 Виконання курсового проекту 76
______Разом 198
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7. Теми семшарських занять

№ 
з/п

Назва теми Юльюсть 
годин

1
2

Разом

8. Теми лабораторних занять

№ 
з/п

Назва теми Юльюсть 
годин

1.
2.

Разом

9.1ндивщуальн1 завдання

План курсового проекту з навчально! дисциплши “Технолопя виробництва та ремонту Д та 
ЕУ”: “Одиничний операщйний технолопчний процес виготовлення детал! ав!ащйного двигуна на 
спещагпзовашй дыьнищ цеху”.

№
з/п Назви роздьгпв

1 Титульний лист. Завдання. Анотащя. Змтст. Вступ

2 Конструкторсько-технолопчний анал1з 1 виконання робочого креслення, 
визначення показниюв технолопчносп детал! АД.

3 Виб1р та обгрунтування методу, обладнання та параметр!в формоутворення 
заготовки.

4
Розрахунки, оптим1зац1я та обгрунтування потр!бного кшькост! 
технолопчних операцш формоутворення 5 цилшдричних та 5 плоских 
поверхонь-представниюв детал! АД.

5
Виб1р 1 техн1ко-економ1чне обгрунтування еташв технолопчного процесу 
виготовлення, комплекта технолопчних баз, схем базування, метод!в 1 
посл1довност1 обробки поверхонь детал! АД.

6 Розробка, обгрунтування, оптим!зац!я та оформления зведеноТ карти 1 
попереднього плану технолопчного процесу виготовлення детал! АД.

7
Розрахунки припусюв на обробку та операцшних розм!р!в-д!аметр!в 5 
заданих цилшдричних зовшшшх 1 внутр!шшх поверхонь обертання 
нормативним 1 розрахунково-аналпичним методом.

8

Розробка, виконання та аналгз розм!рно'Г схеми формоутворення 1 схем 
розм!рних ланцюпв 5 плоских торцевих поверхонь детал! АД.
Розрахунки припускхв на обробку та операцшних розм!р!в-координат 
плоских торцевих поверхонь нормативним (розрахунково-аналпичним) 
методом. Розрахунки та оптим!зац!я припусюв на обробку та операцшних 
розм!р!в-координат плоских торцевих поверхонь з використанням метод!в 
теорн граф! в розм!рних ланцюпв.
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1 2
9 Проектування 1 виконання креслення заготовки детал! АД.

10
Розробка розрахунково-технолопчних карт 1 керуючих програм для 2 
операцш на верстатах з ЧПК (з контурно! 1 позищйно! системами 
керування).

11

Формування та оформления остаточного плану ТП. Розробка та оформления 
комплекту технолопчно! документацп, в т.ч., вс! маршрута! 1 операщйш 
карта, операцшш еск!зи формоутворюючих, в т.ч. на верстатах з ЧПК, 
операцш ТП.

12 Заключения, список л ператури, вщомють докуменпв та електронна кошя 
проекту; шдготовка до захисту та захист проекту

10. Методи навчання

Проведения аудиториях лекцш !з застосуванням наглядних матер!ал!в, деталей АД, 
пристроив та обладнання; складання граф1чних схем; робота в Тнтернет.

11. Методи контролю

Проведения поточного контролю, письмового модульного контролю, поточне тестування, 
оцшка за курсовий проект, юпит.

12. Критерп ощнювання та розподьл бал>в, як! отримують студенти

12.1. Розпод1л бал1в, як! отримують студенти (кьиькюш критерп ощнювання)

Складов! навчально! 
робота

Бали за одне заняття 
(завдання)

Кыыасть занять 
(завдань)

Сумарна кыькють 
бал!в

Змютовнш1 модуль 1
Модульний контроль 30...50 1 30...50

Змютовнш1 модуль 2
Модульний контроль 30...50 1 30...50
Усього за семестр 60...100

Семестровый контроль (юпит, зал!к) проводиться у раз! вщмови студента в1д бал!в 
поточного тестування й за наявност! допуску до юпиту/зал!ку. П!д час складання семестрового 
юпиту/залжу студент мае можливють отримати максимум 100 бал!в.

Бтлет для юпиту/залшу складаеться з двох теоретичних запитань, максимальнаа галькють 
балтв за кожне питания - 50 (сума - 100 бал!в).

12.2. Якюш критерп ощнювання
Необххдний обсяг знань для одержания позитивно! оцшки: у результат! вивчення 

навчально! дисциплши студент повинен
мати навички:
- професшного проектування та впровадження в виробництво сучасних технолопчних 

процес!в 1 операцш двигунобудування.
знати:
- науково-методичш основи оргашзацп та вимоги до сучасно! шдготовки промислового 

виробництва двигушв та енергетичних установок;
- методику та змют розробок плашв технолопчних процеыв;



и

- методи контролю у процес! виробництва та ремонту деталей ав!ащйних двигушв та 
енергетичних установок;

- технолопчш аспекти шдвищення продуктивное^ пращ, зниження соб!вартост! 
виробництва, покращення якосп промислового виробництва двигушв;

- сучасш форми виробництва та основш правила його оргашзацп;
- про можливост1 застосування шформацшних технолопй для технолопчних процес1в 1 

операщй.
Необхщний обсяг вмшь для одержания позитивно! ощнки: у результат! вивчення 

навчально! дисциплши студент повинен
вмгги:
- щлеспрямовано 1 професшно виконувати технолопчний анал!з деталей ав!ацшних 

двигушв та енергетичних установо зпдно до !х призначення, умов роботи та метод!в 
виготовлення;

- розробляти плани технолопчних процес!в виготовлення деталей ав!ащйних двигушв;
- розробляти, розраховувати та аналхзувати розм!рш схеми технолопчних процес!в та 

операщй;
- виконувати розрахунки ! обгрунтування припусюв на обробку 1 операщйних розм!р!в;
- виконувати розм!рний анал!з технолопчних процес!в;
- проектувати заготовку з вимогами до техшчних умов роботи детал! та типа виробництва;
- розробляти технолопчш формоутворююч! операцп, або операцп вщновлення, як! можуть 

шдвищувати ресурсш характеристики детал!;
- виконувати техшчне нормування операщй мехашчно! обробки;
- оформляти комплекта технолопчно! документацп операщйних технолопчних процес! в 

для сершного, др!бносершного та единичного тишв виробництва;
- розробляти розрахунково-технолопчно! карта 1 керуюч! програми для операцп на 

верстатах з ЧПК з контурно!’ та позищйно! системою управлшня.
мати уявлення:

- про ушфжащю та стандартизащю технолопчного процесу та оснащения;
про економ!чну ефектившеть використання технологи ремонту (вщновлення) деталей 

ав!ацшних двигушв та енергетичних установок.

12.3. Критерн оцшювання роботи студента протягом семестру

Задовьльно (60-74). Показати мнпмум знань та умшь. Захютити курсовий проект та здати 
тестування. Вм!ти самостшно виконувати технолопчний анал!з деталей ав!ацшних двигушв та 
енергетичних установо зпдно до Тх призначення, умов роботи та метод!в виготовлення, 
розробляти плани технолопчних процеыв виготовлення деталей ав!ацшних двигушв. Вм!ти 
складати комплект технолопчно’! документацп операщйних технолопчних процес!в.

Добре (75-89). Твердо знати м!шмум, виконати курсовий проект, здати тестування та поза 
аудиторну самостшну роботу. Вм!ти: розробляти плани технолопчних процещв виготовлення 
деталей ав!ащйних двигушв, розробляти технолопчш формоутворююч! операцп, або операцп 
вщновлення, як! можуть шдвищувати ресурсш характеристики детал!, виконувати розрахунки 1 
обгрунтування припусюв на обробку 1 операщйних розм!р!в, розм!рний анал!з технолопчних 
процес!в, оформляти комплекта технолопчно’! документацп операщйних технолопчних 
процес!в.

Вщмшно (90-100). Повно знати основний та додатковий матер!ал. Знати ус! теми. 
Ор!ентуватися у шдручниках та поибниках. Досконально знати ус! технологи, як! 
використовуются при виробництв! деталей ав!ащйних двигушв. Вм!ти розробляти 
розрахунково-технолопчно! карта 1 керуюч! програми для операцп на верстатах з ЧПК з 
контурно! та позищйно’! системою управлшня. Виконати курсовий проект и здати вс! 
контрольна точки з оцшкою “вщмшно”.



Розподы бал1в, як1 отримують студенты за виконання курсового роботи (проекту)

Пояснювальна записка 1ллюстративна частика Захист роботи Сума
до 50 до 25 ДО 25 100

Шкала оцшювання: бальна 1 традицшна

Сума бал1в
Оцшка за традищйною шкалою

1спит, диференцшований залпе Залпе

90-100 В1ДМ1ННО

Зараховано75-89 Добре
60-74 Задовшьно
0-59 Незадовшьно Не зараховано

13. Методичне забезпечення

1. Гранин В.Ю., Долматов А.И., Лимберг Е.А. Определение припусков на 
механическую обработку и технологические размерные расчеты. Харьков, ХАИ, 
1993, 118 с.

2. Оформление технологичной документации в курсовых и дипломных проектах. 
Барсуков А.П., Горбачев А.Ф., Гранин В.Ю. Харьков, ХАИ, 1987, 45 с.

3. Исследование кинематической точности зубчатого колеса, обработанного на 
зубофрезерном станке./ Барсуков А.П., Некрасов А.Д., Белоконь Б.С. Методические 
указания к лабораторной работе,- Харьков,- Харьковский авиационный институт.- 
1984. - 15 с.

4. Выбор оборудования и метода механической обработки детали по минимуму 
приведенных затрат / А.М. Мунгиев, А.Ф. Горбачёв, А.А. Жданов. - Учеб, пособие. - 
Харьков: Нац. аэрокосм, ун-т «Харьк. авиац. ин-т», 2006. - 61 с.

5. Проектирование технологических процессов механической обработки. Расчеты 
припусков и операционных размеров [Текст]: учеб, пособие / А.И. Долматов, Б.С. 
Белоконь, М.К. Князев и др.; под общ. ред. Б.С. Белоконя. — X.: Нац. аэрокосм, ун-т 
им. Н.Е. Жуковского «Харьк. авиац. ин-т», 2014. - 177 с.

14. Рекомендована лггература
Базова

1. Богуслаев В.А., Качан А.Я., Долматов А.И., Мозговой В.Ф., Кореневский Е.Я. 
Технология производства авиационных двигателей. 4.1. Основы технологии. - 
Запорожье, изд. ОАО «Мотор Сич», 2007 г. - 518 с.

2. Богуслаев В.А., Качан А.Я., Долматов А.И., Мозговой В.Ф., Кореневский Е.Я. 
Технология производства авиационных двигателей. 4.2. Основы проектирования 
технологических процессов изготовления деталей авиационных двигателей и 
технологическая подготовка производства. - Запорожье, изд. ОАО «Мотор Сич», 
2007 г.-557 с.

3. Богуслаев В.А., Качан А.Я., Яценко В.К., Долматов А.И., Богуслаев А.В., Мозговой 
В.Ф., Кореневский Е.Я., Титов В.А. 4.3. Методы обработки деталей авиационных 
двигателей - Запорожье, изд. ОАО «Мотор Сич», 2008 г. - 638 с.

4. Богуслаев В.А., Качан А.Я., Мозговой В.Ф., Кореневский Е.Я. Технология 
производства авиационных двигателей. Монография. ОАО «Мотор Сич», Запорожье, 
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