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Рекомендації та вказівки для виконання самостійної роботи. 

Одним з дієвих засобів успішної підготовки майбутніх фахівців є самостійна ро-

бота студентів. Вона вчить студента з першого курсу оволодівати теоретичними 

знаннями, узагальнювати та систематизувати їх а також використовувати на 

практиці. 

Самостійна робота студентів включає: 

- підготовку до аудиторних занять (лекцій, лабораторних робіт); 

- виконання завдань з навчальної дисципліни протягом семестру; 

- роботу над окремими темами навчальних дисциплін, які згідно з робочою на-

вчальною програмою дисципліни винесені на самостійне опрацювання 

студентів; 

- підготовку до підсумкових контрольних випробувань. 

Самостійна робота студента над засвоєнням навчального матеріалу дисципліни 

може виконуватися у бібліотеці, навчальних кабінетах, а також в домашніх умо-

вах. Самостійна робота студента забезпечується системою навчально-методич-

них засобів, передбачених для вивчення конкретної навчальної дисципліни. 

Зміст самостійної роботи студента над конкретною дисципліною визначають на-

вчальна програма, завдання та вказівки викладача. Таким чином, самостійна ро-

бота є організованою викладачем активною діяльністю студента, направленою 

на виконання поставленої дидактичної мети. За своєю суттю самостійна робота 

є активною розумовою діяльністю студента, пов'язаною з виконанням навчаль-

ного завдання. Під час самостійної роботи студенти мають змогу краще викори-

стати свої індивідуальні здібності. Вони вивчають, конспектують літературні 

джерела, за потреби повторно перечитують, звертаються до відповідних довід-

ників і словників. 

 

 

 



Самостійна робота 

1. Тенденції та перспективи розвитку авіаційного двигунобудування. 

2. Технологічна підготовка виробництва деталей авіадвигунів. 

3. Послідовність етапів розробки нових ТП виробництва деталей АД 

та їх впровадження в виробництво. 

4. Оптимізація та заключне формування ТП виробництва деталей 

авіадвигунів. 

5. Обґрунтування методів формоутворення заготовок деталей АД. 

6. Прогресивні методи отримання заготовок. 

7. Сучасне технологічне обладнання при виробництві деталей авіацій-

них двигунів. 

8. Проектування спеціальних станочних приладів. 

9. Проектування спеціальних контрольних приладів. 

10. Складання та випробування авіаційних двигунів, як заключний 

етап виробництва АД. 

11. Розробка технічного планування виробничої дільниці і цеху підп-

риємства. 

12. Прогресивний ріжучий інструмент закордонних фірм. 

13. Особливості виготовлення ріжучого інструменту, установки і за-

кріплення на сучасному обладнанні з ЧПК. 

14. Хіміко-термічні методи обробки деталей. 

15. Електро-хімічні та електро-фізичні методи обробки деталей. 

16. Неруйнівні методи контролю деталей авіаційних двигунів. 

17. Методи складання двигунів, які забезпечують задану точність 



складальних параметрів. 

18. Загальні правила оформлення комплекту технологічної докумен-

тації технологічного процесу механічної обробки деталей двигуна. 

19. Технічне нормування операцій механічної обробки деталей. 

 

 

Індивідуальні завдання 

1. Зробити конструкторсько- технологічний аналіз заданих об'єктів і оформити 

креслення деталей в електронному виді - відповідно до сучасних стандартів, 

консультуючись у консультанта по конструкторській частині ДП від каф. 203. 

Завдання на конструкторську частину ДП затверджується каф. 204 по пропози-

ціях каф. 203 - до 10.09.2018 - підписами консультанта (Т. констр. і Н. контр.) і 

керівника (Утв.) в основних написах креслень;  

2. Вивчити сучасне устаткування, оснащення й технологічні операції заготіве-

льного виробництва, хіміко-термічні, електрохімічні, электро-фізичні й інші, у 

т.ч. неформотворні, операції й процеси;  

3. Вивчити й проаналізувати конструктивні схеми й роботу верстатних і конт-

рольно-міряльних пристосувань, стандартних, спеціальних і комбінованих різа-

льних інструментів, контрольно-міряльних засобів - для характерних операцій 

виготовлення типових деталей АД;  

4. Вивчити налагодження, виконати ескізи 4 карт налагоджень токарно-револь-

верних, зубофрезерних, зубодолбежних і зубошліфувальних операцій; 4 різних 

заданих РТК і керуючих програм - для операцій на верстатах зі ЧПК;  

5. Вивчити й засвоїти керівні технічні матеріали по виготовленню, ремонту й 

випробуванню заданих деталей і складальних одиниць; скласти відомості засто-

сованого устаткування, технологічного оснащення, різальних інструментів, ко-

нтрольно-міряльних засобів - із вказівкою стандартів, технічних характеристик, 

ескізів, компонувальних схем;  

6. Вивчити й задокументувати задані креслення складальних одиниць, специфі-

кації, технічні вимоги складання й випробувань; вивчити принципи й особливо-

сті функціонування заданого об'єкта складання, його основні конструкторсько-

технологічні й експлуатаційні характеристики;  

7. Освоїти й задокументувати методики й нормативну документацію, викорис-

тані в розрахунках припусків і операційних розмірів, у технічному нормуванні 



операцій і організаційно - економічному аналізі діяльності цехів і заводу; ви-

вчити теорію й практику розрахунків праці й зарплати ІТП заводу;  

8. Провести огляд по темі спецчастини, що становить 20…50% ДП, виконати 

робочу версію спецчастини на 90%;  

9. Вивчити й задокументувати задане технологічне планування устаткування ді-

лянок і цехів. 

Рекомендована література. 
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